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Die Getriebe- und Lagerstuhl-
pumpen von BAUER bestechen
durch exzellente Zerkleinerungs-
wirkung und groBe Forderhohen.

DIE FAKTEN
Dickstofftauglich bis zu 12 % TS
Fordervolumen bis zu 300 m3/h
Férderhohe bis zu 140 m Ws
Fordert und zerkleinert
Hohe Schneidleistung

Weitgehend unempfindlich auf
Fremdkorper

Effizient und wirtschaftlich
Geringe Betriebskosten
Wartungsfreundlich
Multi-Drive — viele Antriebs-

moglichkeiten MAGNU;)'I(
Selbstsaug-Einrichtung (optional) IN ZAHLREICHEN

Automatische Druckregulierung AUSFUHRUNGEN
(optional)

Produktreihe Magnum SX

= SX 1000 mit Hochleistungsgetriebe als Traktorpumpe
= SX 2000 mit Hochleistungsgetriebe fir Dieselaggregat
= SX 2600 mit Lagerstuhl fur Antrieb mit Elektromotor

Aufbau-Varianten

= SX 1000 auf Pumpenwagen

SX 1000 auf Hubgestell fir Dreipunkthydraulik
SX 2000 auf Fahrzeuganhanger mit Dieselantrieb
SX 2000 auf Traverse mit Dieselantrieb

SX 2600 auf Grundplatte mit Elektroantrieb

Anwendungen

= Landwirtschaft: Verschlauchungen, Gulleverregnung,
Pumptankwagen, mobile und stationare Transferpumpen,
Biogasanlagen

= Lebensmittelindustrie: Schlachthaus, Fakalien

= Umwelttechnik: Klarschlamm, Faulschlamm,
Fakalschlamm

Bioenergie-Industrie

Technische Merkmale

Pumpengehduse
speziell fur Dickstoff konzipiert, verstopfungsfrei

Schneidscheibe
einstellbar zur Justierung des Schnittspaltes,
ziehender Schnitt, hochfester Werkstoff

Saugstutzen
ermoglicht enormes Ansaugvermaogen,
verhindert Turbulenzen

VerschleiBscheibe
flr eine lange Lebensdauer

Wellenabdichtung
doppelt wirkende Gleitringdichtung mit Olvorlage,
Industriestandard

Pumpenwelle und Wellenlagerung
groB dimensioniert, lange Lebensdauer

Getriebe
kompakt in Industrieausfiihrung

Automatische Druckregelung (optional)
auch bei wechselnden Einsatzbedingungen -
Pneumatisches Druckregelventil, PRV

Selbstsaug-
einrichtung
(optional)

mechanisch, hydraulisch
oder elektromechanisch

Laufrad

Sonderwerkstoff verschlei3-
fest, optimierte Schneidgeo-
metrie, ziehender Schnitt,
optimales Ansaugverhalten
bei Stroh oder Gras, halb-
offenes dickstofftaugliches
Laufrad, mit Rickenschau-
feln, halt Dichtungsraum frei
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Automatische
Druckregelung
(optional)

auch bei wechselnden
Einsatzbedingungen

MAGNUM SX

TECHNISCHE DATEN

Getriebepumpe SX1000

= Traktorgetriebepumpe mit
nachstellbarem Schneidwerk

= Spiralgehaduse aus GG 25

= Saugflansch mit drallredu-
zierender Funktion

= Dickstofflaufrad mit Rucken-
schaufeln — 2600 min!

= Dickstofflaufrad aus

Spharoguss mit geharteten
Schneidkanten

= Schneidflansch aus Chromstahlguss

= Kompaktes und laufruhiges Stirnradgetriebe mit
geharteter Schragverzahnung

= Gleitringdichtung (Siliziumkarbid) mit Olvorlage

= SpllanschluB mit Geka-Kupplung

= Sauganschluss DN 150

® Druckanschluss DN 100

= Antriebswelle mit 134" Profil nach DIN 6911 (ISO 500)

Druck- und Forderstrombereich

Werte gelten fiir Wasser mit 8" Saugleitung
160

140

120

100

E ~
ju 2600min
2 8
S Nﬂﬂrﬂin"
g 6 .
2 2000min™

40

e — 1470min*, E-30kW A
; T 1470min?, E-22kW 3s00EiIE

1470min~, E-15KW

0 40 80 120 160 200 240 280 320

Forderstrom Q (m3/h)

Lagerstuhlpumpe SX2600

= | agerstuhlpumpe mit nach-
stellbarem Schneidwerk

= Spiralgehaduse aus GG 25

= Saugflansch mit drallredu-
zierender Funktion

= Dickstofflaufrad mit Ricken-
schaufeln — 2600 min™!

= Dickstofflaufrad aus
Spharoguss mit geharteten
Schneidkanten

= Schneidflansch aus Chromstahlguss

= | agerstuhl aus Grauguf

= Pumpenwelle aus Vergutungsstahl

= Gleitringdichtung (Siliziumkarbid) mit Olvorlage
= SpulanschluB mit Geka-Kupplung

= Sauganschluss DN 150

® Druckanschluss DN 100

= frejes Wellenende @ 42 mm fUr Direkt- oder
Keilriemenantrieb

Leistungs- und Forderstrombereich

Werte gelten fiir Wasser mit 8* Saugleitung
140

40

/Wmin"
120
— _— 2400min?
= 100
= T200min*
T, 80
c
2 Mnin"
g 60
A 1800mint
Q@
=
<

1470min‘, E-30kW
2 1470min’*, E-22kW

_ 1470min’?, E-15kW

0 40 80 120 160 200 240 280 320
Forderstrom Q (m3/h)

Die Beschriftungen der Pumpenkennlinien beziehen sich auf die Drehzahlen der jeweils verwendeten Laufrader. Je nach verwendeter Ausflhrung ergeben sich fur
die im Diagramm angegebene Laufradzahl, abhingig von den Ubersetzungen (SX 2600 — 1:1; SX 2000 — 1:1,27; SX 1000 - 1:2,57) die entsprechenden Antriebs-
drehzahlen. Die maximale Drehzahl des Pumpenlaufrades darf 2600 U/min nicht Uberschreiten.

Pumpenauslegungen sind nach Datenblatt Kennlinien auszufihren.



